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Correlazioni - Modulo profilo professionale


	Titolo modulo: REALIZZAZIONE IN OFFICINA DI OGGETTI E MANUFATTI DI LATTONERIA (IN ALTERNANZA ENTE/AZIENDA)
	Durata - ore: 48
	Codice: EDI360
	Figura professionale: Lattoniere[84]
	Prerequisiti Formativi: [EDI359] Esecuzione di tracciature e taglio di lamiere
L'azienda dovrà gestire 8 ore di formazione formale in alternanza
	Prestazione attesa al termine del modulo: Realizzare in officina oggetti e manufatti di lattoneria 
	Contenuti: • Utilizzo, regolazione e manutenzione delle macchine speciali (piegatura, calandratura, strozzatura,  imbutitura, frangiatura, unghiatura, bordatura, aggraffatura, rivettatura, clinciatura e le lavorazioni a sbalzo)
• Metodi e tecniche per trattare le superfici degli oggetti in metallo (pulizia, lucidatura, verniciatura, brunitura, trattamenti)
• Caratteristiche di acidi e solventi e loro utilizzo

	Metodologia prevalente: Esercizi pratici di realizzazione (di cui 8 ore in azienda)


	Metodologie di prossimità: Esercitazione in coppia

	Modalità di verifica della prestazione attesa: Correzione di un elaborato: realizzazione di un oggetto di lattoneria 
NB: Verrà valutata anche la formazione formale in azienda con apposite indicazioni da parte del docente
	Area di attività: Preparazione dei pezzi 
	Competenza: Gestire le diverse lavorazioni con macchine ed attrezzi (piegatura, calandratura, strozzatura,  imbutitura, frangiatura, unghiatura, bordatura, aggraffatura, rivettatura, clinciatura ) al fine di realizzare  pezzi standardizzati e di lattoneria.
	Abilità: Adottare gli accorgimenti necessari durante la preparazione e l’utilizzo delle macchine per le diverse lavorazioni (piegatura, calandratura, strozzatura,  imbutitura, frangiatura, unghiatura, bordatura, aggraffatura, rivettatura, clinciatura e le lavorazioni a sbalzo) al fine di garantirne l’efficienza lavorativa
Scegliere la lavorazione adeguata per il rinforzo del manufatto
Adottare metodi e tecniche per trattare le superfici degli oggetti in metallo

	Conoscenze: Utilizzo, regolazione e manutenzione delle macchine speciali (piegatura, calandratura, strozzatura,  imbutitura, frangiatura, unghiatura, bordatura, aggraffatura, rivettatura, clinciatura e le lavorazioni a sbalzo)
Metodi e tecniche per trattare le superfici degli oggetti in metallo (pulizia, lucidatura, verniciatura, brunitura, trattamenti, ecc..)
Caratteristiche di acidi e solventi e loro utilizzo



